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Podklady k celkovému usporadani a zaclenéni ridiciho systému ve
vyrobnim stroji a okoli

Ridici systém u vyrobniho stroje

Ridici systémy u vyrobnich stroji a zafizeni jsou koncipovény pro dany tcel pouZitelnosti s
pozadavky na pfedevsim na maximalnim jednoduchost, rychlost a vykonnost fizeného zafizeni. (tj.
fidici systém je vybiran dle koncepce stroje a jeho funkénich parametr(). Technickd realizace
fidicich systému se vyskytuje u veskeré strojnich zafizeni v prlmyslové i neprimyslové
¢innosti. Automatizace je nejenom u samotnych vyrobnich strojl (tj. pracovni cykly, upinani,
aktivni kontrola, bezobsluznost atd.), ale také v nevyrobni oblasti (tj. manipulace, organizace,
sklady, doprava vyrobkad, aj.).

Ridici jednotka .| Vykonové fizeni .| Pohonné
Vyrobniho stroje | pohonnych jednotek | jednotky
A
I Odmérovaci
systémy

Obr. 1. Zakladni blokovy diagram Fidiciho systému u vyrobniho stroje
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Obr. 2. P¥iklad CNC fidiciho systému u vyrobniho stroje

Tento vyukovy text je spolufinancovan Evropskym socialnim fondem a statnim rozpo&tem Ceské republiky.
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Obr. 3 Realné propojeni: fidici systém (sw v PC) — vykonové fizeni KM — KM (krokovy motor)

Tento vyukovy text je spolufinancovan Evropskym socialnim fondem a statnim rozpoétem Ceské republiky.
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Ridici jednotka

Rizeni Ize uskute¢fiovat mechanicky, analogové, poéitatové nebo rliznymi kombinacemi.
Zastavba PLC nebo NC/CNC fidicich pocitacovych systéml je dana nékterymi daleZitymi
vlastnostmi jako je ucelnost, stupen fizeni atd., ale i dalSimi vlastnostmi jako je ergonomie,
uzZitna hodnota a design, atd..

-
b
L
=
=
]
-
-

Obr. 4 Zikladni vyvojovy prehled fidicich systému vyrobnich stroji (Sinumerik) [11]

Dnesni systémy podporuji nejenom multimedidlni vizualizace pracovniho procesu, jsou
schopny komunikovat s CAM softwary, atd., ale i komunikovat s dispeCinkem (dozorovacim
pracovisti) nebo ostatnimi stroji a manipulatory v celém vyrobnim procesu (nejenom
v jednom misté vyrobni haly).

Tento vyukovy text je spolufinancovan Evropskym socialnim fondem a statnim rozpo&tem Ceské republiky.
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pro konkurenceschopnost

Dnesni provazanost je diky velkému rozvoji internetu (intranetu) a komunikacnich protokolq,
Ize snadno propojovat jednotlivé systémy ,po celém svété”.

FLC

PLC

PLC
automat

o

Pfipojeni méfice tepla pfes PLC automat
Méfic

PLC s

automat

W

cz2com

Dispedcink

Pripojeni samostatnych PLC automatu,
mé&Fi&d tepla,...

G5M modemem
PLC
automal

C2C0OM

Radiomodemem
PLC

C2COM _ Radiomodem

Pripojeni méfice tepla
nebo PLC automatu do
sité jingho PLC
automatu
PLC
automat

r

CZCOM

-
-

Pfipojeni méficée tepla nebo PLC
automatu do sité jiného PLC automatu
FLC PLC

C2C0M automat automat

PLC PLC PLC
automat automat

automat

r

MEFIE  MEFiE
tepla

ey

CICoMm

-

tepla

MEFiE
tepla

C2Com

Radiomodem

PHpojenl podsité radiemodemid

Ptipojeni patnich méfiéa do siti PLC automatd

Obr. 5 P¥iklad moznosti komplexniho propojeni fidicich systém rGiznych pracovist [11]

Tento vyukovy text je spolufinancovan Evropskym socialnim fondem a statnim rozpo&tem Ceské republiky.
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Jak bylo poznamendno, komfort a nékteré ergonomické parametry jsou velmi téice
méfritelné, ale presto jsou u nékterych druhi vyrobnich stroji dulezité!
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Obr. 6 Priklad grafického uspofadani u Fidiciho systému [15]

Obr. 7 Priklad ergonomického usporadani u fidiciho systému [13]

Tento vyukovy text je spolufinancovan Evropskym socialnim fondem a statnim rozpo&tem Ceské republiky.
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Obr. 8 Priklad zakomponovani fidici jednotky u soustruznického centra [14]

Celkové usporadani vyrobniho systému

Modené vytvorené pracovisté s vyrobnimi stroji, které jsou fazeny do vyrobnich linek, se
sklada z velkého mnozstvi strojnich zafizeni, technickych prvkd, manipulacni technicky atd.,
ale i fidicich systému, elektronickych prvk( atd., které spolu komunikuji dle danych pravidel
a protokolu.

Pravé diky datovym sitim (nejenom v ramci jednoho pracovisté nebo vyrobniho zavodu) jsou
spojeny jednotlivé vyrobni stroje, manipulacni technika mezi sebou, ale hlavné spojeni s tzv.
fidicim stanovistém vyroby. Z tohoto stanovisté je fizena vyroba na jednotlivych strojnich
zafizenich, jsou fizeny manipuldtory pro pripravu/prepravu vyrobniho materialu a uloZeni
hotového vyrobku, jsou pfijimany nové informace o budouci vyrobé (pfeprogramovani dle
novych CNC programU apod.) a zaroven jsou odesilany informace o strojich (jejich
poruchach, diagnostice atd.).

Tento vyukovy text je spolufinancovan Evropskym socialnim fondem a statnim rozpo&tem Ceské republiky.
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CNC fizeni
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Obr. 9 Priklad grafického znazornéni celkového usporadani vyrobni linky s Fidicimi prvky [1]

Dnes je téz jiz standardem, Ze rlzni vyrobci vyrobnich nebo manipulacénich zafizeni a i rlzni
vyrobci technickych zafizeni maji standardizované komunikacni protokoly a proto lze
kombinovat do vyrobnich linek nebo podniku rGizné stroje a zafizeni navzajem. Po ptipojeni a
nestaveni jsou tyto stroje schopny vzajemné komunikace vcetné centralniho fidiciho
pracovisté. Pro priklad Ize uvést, Ze majitel CNC stroje(t) mlZe snadno propojit fidici systém
stroje napf. s fidicim systémem manipuldtoru (robotu) a tim zaroven ovlddat stroj i robot
prostfednictvim zvoleného fidiciho systému.

Tento vyukovy text je spolufinancovan Evropskym socialnim fondem a statnim rozpo&tem Ceské republiky.
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Obr. 11 Ptiklad ruéni fidici jednotky

Tento vyukovy text je spolufinancovan Evropskym socialnim fondem a statnim rozpo&tem Ceské republiky.
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Obr. 12 Priklad komplexniho automatizovaného pracovisté fidicimi systémy [16]

Tento vyukovy text je spolufinancovan Evropskym socialnim fondem a statnim rozpo&tem Ceské republiky.
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Obr. 14 Zakomponovani realného provedeni fidiciho systému v primyslovém frézovacim centru

Tento vyukovy text je spolufinancovan Evropskym socialnim fondem a statnim rozpo&tem Ceské republiky.
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Obr. 15 Zakomponovani redlného provedeni fidiciho systému v zakladnim frézovacim centru
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Obr. 16 Realné provedeni samostatného fidiciho systému pro primyslové pouZiti s moznosti integrace do
vyrobniho stroje

Tento vyukovy text je spolufinancovan Evropskym socialnim fondem a statnim rozpoétem Ceské republiky.
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Podékovani

Investice do rozvoje vzdélavani.

Tento vyukovy text je spolufinancovan Evropskym socialnim fondem a statnim rozpoétem Ceské republiky

v rdmci projektu ¢. CZ.1.07/2.2.00/28.0206 ,,Inovace vyuky podpofena praxi‘.
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