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Popis ukolu z prihlasky projektu

Zprava bude obsahovat souhrnné informace (realizace, vlastnosti, provozni a
bezpecnostni pokyny atd.) o vyvinutém prototypu zaznamového zafizeni (Gprot 1).



Uvod

Technicka zprava navazuje na uZivatelskou a implementaéni dokumentaci hlavniho vysledku
projektu [Gprot] Prototyp zaznamového zafizeni [1, 4]. Zprava zahrnuje predevsim
vykresovou dokumentaci prototypu véetné CAD modelu.

Vykresova dokumentace prototypu

V ramci vyzkumu a vyvoje prototypu byla pfevazna Cast trekovaciho zafizeni realizovana
metodou 3D tisku technologii FFF (Fused Filament Fabrication) s pouZiti nasledujicich
tiskaren:

e Original Prusa i3 MK3S

e Original Prusa i3 MK2.5S

Systém uchyceni stfikaci pistole k robotu

Systém uchyceni stfikaci pistole k robotu se sklada z péti hlavnich ¢asti 1 - Sestava
komponent upevnéné na rukojet pistole - NaRukojet ASM, 2 - Sestava komponent
upevnéné na pfirubu robotu - NaPrirubu_ASM, 3 - Spina¢ tlacitka snimajici stisk spousté
stfikaci pistole - SpinacTlacitka, 4 - Sestava komponent upevnéné na spousti stfikaci pistole
- Spoust_ASM, Rychloupinaci Srouby - RychloupinaciSroub M3 x 40.

Tabulka kusovniku

C.POLOIZKY C. DiLU MnoZstvi

] NaRukojet_ASM 1

NaPrirubu_ASM

SpinacTlacitka

| | Wk

1
1
Spoust_ASM 1
RychloupinaciSroub M3 x 40 3

Obrazek 1: Kusovnik hlavnich souéasti pro uchyceni stfikaci pistole k robotu



Tabulka kusovniku

C. POLOZKY C.DILU MnoZstvi
1 MadloPistole_m1 1
2 MadloPistole_m2 1
3 TlacitkoSKrytem_ASM 1
3.1 Tlacitko_zakladna 1
3.2 Tlacitko_kryt 1
3.3 Tlacitko 1
4 Square nut DIN 562 M3 -N 7
5 DIN 7991 - M3 x 25 — 25N 5
é DIN 7991 - M3 X 6 — 6N 2

Obrazek 2: Kusovnik sestavy komponentl pfipevnénych na rukojet stfikaci pistole




Tabulka kusovniku

C. POLOIKY C. DILU Mnozstvi

MadloPistole_f1 1

MadloPistole_2

DrzakServo

Servo

Square nut DIN 562 M3 -N

Square nut DIN 562 M4 -N

DIN EN ISO 1207 - M4 x 8 - 8N

DIN 7921 - M5 x 12 — 6.8N

oo |~ o] b ||| =
(8.0 PN N N (') [y vy

DIN 7991 -M3 X 10 — 6.8N

Obrazek 3: Kusovnik sestavy komponentl pfipevnénych na pfirubu robotu



Tabulka kusovniku

C. POLOZKY C. DILU MnoZstvi

1 Spoust_VnejsiCast 1
2 Spoust_vnitrniCast 1
3 Tahlo 2
4 Tahlo_2 2
5 Square nut DIN 562 M3 -N 2
6 DIN 7991 - M3 x 10 — 6.8N 2

1

/ DIN 213 -M3 x 10-N

Obrazek 4: Kusovnik sestavy komponentl pfipevnénych na spousti stfikaci pistole




Systém uchyceni trekovaciho zafizeni ke stfikaci pistoli

Tabulka kusovniku
C. POLOZKY C. DILU MnoZstvi
1 ObjimkaNadrze 1
2 ObjimkaNadrze_Kridlovka 1
3 ZakladnaHTC_ASM 1
3.1 ZakladnaHTC _1 1
3.2 LakladnaHTC_2 1
3.3 ZakladnaHTC_kolik 1
3.4 ZakladnaHTC_POGO 1
3.5 Square nut DIN 562 M3 -N 3
3.6 DIN 912 M3x 5 — 5N 2
3.7 DIN 7991 - M3 x 20 — 20N 1
4 TlacitkoSKrytem_ASM 1
4.1 Tlacitko_zakladna 1
4.2 Tlacitko_kryt 1
4.3 Tlacitko 1
5 HTC Vive tracker |
6 Square nut DIN 562 M3 -N 4
7 DIN 7991 -M3 x 10 - 10N 2
8 DIN 7991 - M3 x 8 — 8N 2
? DIN EN 24017 - M5 x 20-N 1
10 ISO 4035 - M5 - N |
11 Stafivovy sroub 1/4" 1

Obrazek 5: Kusovnik komponentl pro upevnéni senzoru na nadrzku stiikaci pistole



Protokol o testovani prototypu

Protokol o testovani prototypu je uveden v samostatném dokumentu [5].
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